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Abstract of DE3332550 

The subject-matter of the invention is technical hoses which are suitable for absorbing high internal 
pressure as a result of strength carriers in the form of threads being embedded in a mutually crossing 
arrangement in two or more layers in their wall, and which are at the same time free of restoring forces. 
According to the invention, the strength carriers are formed by textile threads in the one direction and 
by metal wires in the other direction. The novel combination primarily offers special advantages for the 
production of the hoses. 
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@ Biegsamer Schlauch aus Gummi oder gummiahnlichen Kunststoffen mit Getlechtslagen aus fadenformigen 
Materialien 
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Patentansprflche: 

1. Biegsamer Schlauch aus Gummi oder gummi- 
ahnlichen Kunststoffen mit in zwei oder mehr von- 
einander getrennten Lagen wendeliggewickelten fa- 
denfarmigen Festigkeitstragern, wobei jede Lage 
von unter gleich groBen aber einander entgegenge- 
setzten Winkeln gegen die Schlauchachse miteinan- 
der verflochtenen, jeweils mehrere Festigkeitstrager 
enthaitenden Strangen aufgebaut ist dadurch 
gekennzeichnet, daB die in der einen Rich- 
tung verlaufenden Strange (10) von textilen und die 
in der anderen Richtung verlaufenden Strange (11) 
von metallischen Festigkeitstragern gebildet sind 

Z Schlauch nach Anspruch l f dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die jeweils gleirhartigen Festigkeits- 
trager in benachbarten Lagen einander kreuzend 
ausgerichtetsind. 

3. Schlauch nach den AnsprQchen 1 und 2, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB die Oberfiache der Geflechte in 
den einzelnen Lagen von in alien Richtungen jeweils 
einander benachbarten Strangabschnitten metalli- 
scher (11) und textiler (10) Festigkeitstrager nach 
Art eines Schachbrettmusters gebildet ist 25 



Die Erfindung bezieht sich auf biegsame Schl&uche 30 
aus Gummi oder gummiahnlichen Kunststoffen mit in 
zwei oder mehr voneinander getrennten Lagen wende- 
lig gewickelten fadenfdrmigen Festigkeitstragern, wo- 
bei jede Lage von unter gleich groBen aber einander 
entgegengerichteten Winkeln gegen die Schlauchlangs- 35 
achse miteinander verflochtenen, jeweils mehrere Fe- 
stigkeitstrager enthaitenden Strangen aufgebaut ist 

Schiauche dieser Art werden fQr technische Zwecke 
in der Regel durchgehend mit textilen Verstarkungsein- 
lagen aus Fasern sowohl natQrlicher als auch syntheti- 40 
scher Provenienz hergestellt Die Zweitzahl der Lagen, 
im Falle eines vielfachen Lagenaufbaues ihre stets durch 
2 teilbare Zahl hat sich als Notwendigkeit herausge- 
stellt der aus dem Flechtvorgang herrflhrenden Nei- 
gung der Schiauche zu unerwOnschtem Verdrehen un- 45 
ter Druckbeaufschlagung entgegenzuwirken. fQr Ein- 
sauzwecke mit hoheren Druckbeanspruchungen wer- 
den die Verstarkungseinlagen nur noch aus metallischen 
Festigkeitstragern, meistens Stahldrahten und daraus 
gebildeten Litzen oder Seilen aufgebaut, wobei im Ver- 
gleich zu textilarmierten Schiauchen herstellungstechni- 
sche Schwierigkeiten und eine vermindernde Biegewil- 
ligkeit der Schiauche im Gebrauch in Kauf zu nehmen 
sind 

Der Erfindung liegt demgegentiber als Aufgabe zu- 
grunde, mit einem neuartigen Aufbau der Verstarkungs- 
einlagen die problemlose Fertigung hochbeanspru- 
chungsfahiger und gleichzeitig in erwtlnschtem MaBe 
biegsamer Schiauche zu ermoglichen. 

Die gestellte Aufgabe wird geldst durch einen biegsa- 
men Schlauch mit den kennzeichnenden Merkmalen des 

Anspruches 1. 

In den Unteransprilchen sind Ausbildungen des 
Schlauches nach Anspruch 1 angegeben. 

Die Erfindung schafft gleichsam als KompromiBlo- 
sung eine gegltickte Kombination metall- und textilar- 
mierter Schiauche. Da die sonst fQr reine Stahldrahtver- 
starkungen notwendige textile Stiltzlage. ubiicherweise 
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ein zusatzliches Geflecht oder Gewebe, infolge des neu- 
artigen Aufbaues entfallen kann, vereinfacht sich die 
Herstellung nicht nur, sondern es wird dadurch weiter- 
hin auch mdglich, einfachere und kostengflnstigere Ver- 
5 fahren z. B. unter Verwendung biegsamer Dome anzu- 
wenden. Es zeigte sich darflber hinaus, daB die erfin- 
dungsgemaBen Schiauche irnRahrnen des Herstellungs- 
verfahrens im noch unvulkanisierten Zustand ohne 
Schaden auf Transport- oder Lagertrommeln aufgezo- 
10 gen werden kdnnen, weil die in den metallischen Festig- 
keitstragern unyermeidfich durch Verformungen und 
Eigenspannungen hervorgerufene Rilckstellkrafte von 
den mit ihnen verflochtenen Textilfaden aufgenommen 
und nachteilige, von auBen nicht immer erkennbare La- 
1 «; geSnderungen infolgedessen vermieden werden. 

Ffir den praktischen Einsatz der neuartigen Schiau- 
che erdffnet die Erfindung weitreichende Mdgiichkei- 
ten, die jeweils vorgegebene Bedingungen durch zweck- 
entsprechendes Abstimmen der textilen und der metalli- 
schen Komponenten aufeinander in enger Annlherung 
an den Idealzustand zu erfflllea Neben der besonderen 
Werkstoffauswahl bieten die Abstufung der Feinheits- 
grade und der Aufbau der Strange eine alle Anforderun- 
gen ebdeckende Vielfalt verschiedenartiger Ausfuh- 
rungsformea 

Far den inneren Aufbau der Schiauche hat es sich als 
vorteilhah erwiesen, wenn gemaB einem wichtigen Teil- 
merkmal der Erfindung die Oberfiache der Geflechte in 
den einzelnen Lagen von in alien Richtungen jeweils 
einander benachbarten Strangabschnitten metallischer 
und textiler Festigkeitstrager in nach Art eines Schach- 
brettmusters abwechselnder Aufeinanderfolge gebildet 
ist Es ist dann stets eine Partie vergleichsweise schlecht 
mit dem elastomeren Werkstoff bindender metallischer 
Strange von gut bindenden Textil-Strangpartien einge- 
faBt und von alien Seiten eingegrenzt so daB im Endef- 
fekt eine sichere Durchbindung ohne die Gefahr von 
Abloseerscheinungen auch unter starken und wieder- 
holten Riegebeanspruchungen der Schiauche erreicht 
wird. 

Die Erfindung ist anhand der schematischen Darstel- 
lung eines AusfQhrungsbeispieles in der Zeichnung ver- 
deutlicht In der Zeichnung ist 

Fig. I ein TeilstOck eines abgestuft aufgeschnittenen 
Schlauches gemaB der Erfindung in Seitenansicht, 

F i g. 2 eine Ausschnittsdarstellung nach dem umran- 
deten Feid II in Fig. 1 in vergrdBertem MaBstab und 

Fig. 3 ein bevorzugtes Anordnungs- und Vertei- 
lungsmuster der verschiedenartigen Festigkeitstrager in 
den Schlaucheinlagen. 

Der gezeichnete Schlauch ist aus einer Kautschukin- 
nenseele4, zwei durch eine Kautschukzwischenschicht5 
voneinander getrennten Verstarkungslagen 6, 7 und ei- 
nem KautschukauBenmantel 8 aufgebaut Die Zusam- 
mensetzung und Einstellung der Kautschukmischungen 
fQr die verschiedenen Schlauchkomponenten sind Qbli- 
cherweise nach den jeweils vorherrschenden Bedingun- 
gen gewahlt, wobei fQr die Innenseele 4 die Art des 
durchgeleiteten Mediums, ftir den Auflenmantel 8 mog- 
licher Abrieb und andere mechanische Beanspruchun- 
gen und for die Zwischenschicht 5 in erster Linie gute 
Bindungsfahigkeit mafigebliche Gesichtspunkte sind. 

Die Verstarkungseinlagen 6 und 7 sind beide aus je- 
weils zwei untereinander verflochtenen Strangen 10, 11 
65 zusammengesetzt. In dem Ausfiihrungsbeispiel gem9B 
der Schnittzeichnung in Fig. 2 ist der Strang 10 von 
fOnf Textilfaden, der Strang 11 dagegen von acht Stahl- 
drahten gebildet. Die in einander entgegengerichteten 
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schraubengangartigen Windungen urn die Innenseele 4 
bzw. die Zwischenschicht 5 herumgefiihrten Strange 6, 7 
sind so mit- und ineinander verflochten, daB sie ein 
Oberflachenmuster nach Art eines Schachbrettes 
(F i g. 3) ergeben. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 
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